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Navod k obsluze CZ

Pieklad anglického manualu verze 2.0 ze zafi
2015 do cestiny, pouze ¢ast montaz stolku.

Str. 4

Popis vztahujici se k identifika¢nim Gidajim stroje
Oznaceni stroje*

Oznaceni stroje je bézny nazev kategorie strojli, do
kterych dany model patfi.

(Termin ma podobny vyznam jako pojem ,obecny
nézev a funkce” definovany v priloze Il tykajici se ES
prohlaseni o shodé).

Oznaceni série nebo typu *

Oznaceni série nebo typu je nazev, kéd nebo
¢islo dané vyrobcem stroje, ktery byl podroben
pfislusnému postupu posuzovani shody.

Sériové ¢islo *

Sériové Cislo je prostiedek pro identifikaci jednoho
stroje, ktery patfi do série nebo typu. Smérnice o
strojnich zafizenich nevyzaduje, aby stroje byly
opatfeny sériovym ¢islem, ale pokud to ur¢il vyrobce,
musi byt uvedeno po skonceni oznaceni série nebo
typu.

Rok sestrojeni
Rok, ve kterém se skoncil vyrobni proces*.

Osoba opravnéna k sestaveni technické
dokumentace *

Osoba opravnéna k sestaveni technické
dokumentace je fyzicka nebo pravnicka osoba
zaloZena v EU, kterou vyrobce povéfil ukolem
shromazdovat a zpfistupnovat prislusné prvky
technické dokumentace v reakci na radné
odivodnénou zadost ze strany organ(i odpovédnych
za dozor nad trhem v jednom z ¢lenskych statd.
Osoba opravnéna k sestaveni technické
dokumentace neni jako takova odpovédna za navrh,
konstrukci nebo posouzeni shody stroje, za pfipravu
dokumentt obsazenych v technické dokumentaci, za
oznaceni CE nebo za pfipravu a podpis dokumentace
ES prohldseni o shodé.

VSichni vyrobci strojd musi uvést jméno a adresu
osoby opravnéné sestavit technickou dokumentaci.
Pro vyrobce zalozené v EU mUze byt osobou
opravnénou sestavit technickou dokumentaci
vyrobce sam, jeho zplnomocnény zastupce,
kontaktni ¢len personalu vyrobce (ktery muize byt

i stejna osoba, kterd podepisuje ES prohlaseni o
shodé) nebo jiny vyrobce, fyzicka nebo pravnicka
osoba v zalozend v EU, které vyrobce poveéil.

Jedine¢ny model**:

1. Stroj vyrobeny podle specifikaci uzivatele

2. Montdz strojniho zafizeni a / nebo ¢aste¢né
dokon¢eného strojniho zafizeni (slozité systémy,
vyrobni linky atd.)

Pouzité odkazy

* Definice prevzaté z dokumentu: Navod k aplikaci
smérnice o strojnich zafizenich 2006/42 / ES, kterou
vydala Evropska komise - Podnikani a primysl, 2.
vydani, ¢erven 2010.

** Definice pfevzata z dokumentu: Pouziti Clanku

Il italského legislativniho nafizeni 81/2008 a Nové
smérnice o strojnich zafizenich - Procesni specifikace
pro provozovatele bezpec¢nostnich zafizeni ASL od
Meziregionalni skupiny ,Stroje a zafizeni” - Vydani
Cerven 2012.

Str. 5

Vyrobce: C.M.T. UTENSILI S.p.A.

Adresa: Via della Meccanica 61122 Chiusa di
Ginestreto PESARO (PU) ITALIA

Tel: 439 0721. 48571, Fax: +39 0721. 481021
E-mail: info@cmtutensili.com

Web: www.cmtutensili.com

Oznaceni stroje: CMT Frézovaci stolek pro horni
frézku

Primarné urceno pro: CMT Horni frézka CMT7E
Sériové ¢islo:

Rok vyroby:

Dokument pfipravil: Sergio CIAVAGLIA

Str. 6

Povinnosti zaméstnavatele

Je tieba poznamenat, Ze v Italii musi zaméstnavatel
provést ustanoveni o bezpecnosti na pracovisti,
legislativnim nafizeni 81/2008. V jinych evropskych
zemich musi zaméstnavatel dodrzovat platné pravni
predpisy krajiny, v které plsobi.

Verze manualu

Jedna se o preklad originalni anglické verze navodu
2.0 ze zafi 2015, napsany v souladu s normou UNI
10893 Technické dokumenty produktu - Navod k
obsluze.

Pouzité smérnice

Vyrobek, na ktery se vztahuje tento navod k obsluze
a udrzbé, byl navrzen, vyroben a testovan v souladu s
ustanovenimi smérnice 2006/42 / ES. Pati do oblasti
plsobnosti této smérnice.
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Navod k obsluze CZ

Dily

Frézovaci stolek CMT pro horni frézku CMT7E

obsahuje:

1 - Frézovaci stolek (C99911000)

2 - Horni frézka (CMT7E) 0
- NENi SOUCASTI BALENI

3 - Bezpecnostni elektricky vypinac (FRT2-997)
- NENi SOUCASTI BALENI

4 - Hlinikové pokosové voditko (C99911010)

5 - Univerzalni pfitla¢ny hieben z PVC (C99911009)

Stal muaze byt vybaven také dalsim pfislusenstvim
prodavanym samostatné.

Pouziti

Frézovaci stolek je jako typ uveden v pfiloze IV
smérnice 2006/42 / ES.

Frézovaci stolek je urcen pro primyslové,
profesionalni i kutilské frézovani dieva a podobnych
material( (materialy podobné drevu, Corian,
Fenolické laminatové materidly, plastové materialy,
jakymi jsou plexisklo a PVC) pouziti.

Stroj vyzaduje neustdlou pfitomnost
g- obsluhy, pfi jeho sefizovani i opracovéavani
materialu.
Str.7
ﬁ Pred provadénim jakékoli operace si
S prectéte uzivatelskou piirucku.
A Oznacuje pfitomnost nebezpeci.
® Oznacuje pfitomnost zékazu.

0 Oznacuje pfitomnost povinnosti.

=

POZOR

POZNAMKY OBSAZENE V NAVODU JSOU BAREVNE
VYZNACENY NASLEDOVNE:

MODRA = POVINNOST

CERVENA =ZAKAZ

Oznacuje, ze ruce a nohy nesmi byt
v blizkosti nebezpecné oblasti.

Varovani

Prirucka je rozdélena do dvou &asti: prvni ¢ast
obsahuje instrukce pro sestaveni stolu; druha c¢ast
obsahuje navod pro montaz a spravné pouziti horni
frézky CMT.

Str. 8

Pokyny pro montaz
Rozméry: 101x72x18 cm
Hmotnost: 28 kg

A A Pozor pfi manipulaci s balenim:

Str.9
ANO
NE

Str. 12
Montaz CMT Frézovaci stolek C99911000

Noste pracovni rukavice
ANebezpeél’ pohmozdéni
Str. 15, Str. 19

Nebezpecenstvi pohmozdéni
Str. 26
Bezpecnostni vypinac

Je nutné pouzivat bezpe¢nostni vypinac.

NOUZQVY VYPINAC
\-.

START

STOP

Kéd bezpecnostniho vypinace je FRT2-997.

Bezpecnostni vypinac je vybaven tlacitky start a stop,

které funguje i jako nouzovy vypinac.

Kdyz je aktivovéno cervené stop tlacitko, tak se horni

frézka zapne stisknutim zeleného start tlacitka.

Viz ¢ast ,Elektricka pfipojka zafizeni a ovladaci prvky”

Pripevnéte vypinac k frézovacimu stolku:
Nebezpecenstvi pohmozdéni

Str. 27

Informace tykajici se zajisténi bezpecnosti
Pfipojeni k sacimu systému

www.igm.cz



Navod k obsluze CZ

Béhem frézovani stroj vytvaii prach a zbytky, které
musi byt odsavany.

Pro tento ucel je stolek vybaven specidlni spojkou
pro pfipojeni k odsadvacimu systému, ktery musi byt
pfi praci pouzivan.

Béhem pouzivani musi uZivatel stroj vybavit
odsavacim systémem, aby se zachytily prach a piliny
produkované horni frézkou.

STROJ NESMI BYT POUZIT, KDYZ NENI

PRIPOJEN DO PLNE FUNKCNIHO ODSAVACIHO

SYSTEMU. PRI PRACI NEKURTE A NEPOUZIVEJTE
OTEVRENY OHEN.

VZDY ZKONTROLUJTE STAV SYSTEMU, JESTLI

ODSAVANI DOSTATECNE FUNGUJE, ZE JE
DOSTATEK PROSTORU PRO PILINY VE SBERNEM
KONTAJNERU A SANI JE PLYNULE.

Upozornéni pii pfipojeni k odsavacimu systému
Spojeni mezi strojem a odsavacim _%
» systémem musi byt vykonano
vyskolenym persondlem, ktery je autorizovén
vlastnikem firmy, v které je stroj instalovan.

Str. 28
® NEOPRAVNENE OSOBY NESMi DO SYSTEMU
ZASAHOVAT.

PRED PROVADENIM JAKYCHKOLIV ZASAHU,
ODPOJTE SYSTEM OD ZDROJE NAPAJENI.

PRIPOJENI MUSI BYT BEZPECNE. UKAZATELE
DLE SPECIFIKACI VYROBCE SE MUSI PECLIVE
DODRZOVAT.

P¥i pfipojovani stroje:
Nebezpecenstvi pohmozdéni

POUZIVEJTE VHODNE NASTROJE A OSOBNI
OCHRANNE PROSTREDKY (VHODNE RUKAVICE
A OBLECENI)

KRYTY

Stroj je vybaven nastavitelnymi kryty z prahledného
polykarbonatu.

Nastavitelny kryty umoznuji zakryt nebezpecné
misto, v kterém se nachdzi nastroj.

Lze jich nastavit uvolnénim zajistovacich sroubd,
pohybem dorazu podél voditek a opétovnym
utazenim Sroubd.

Nastavitelné kryty musi byt umisténi tak, aby byla
zakryta pouze ¢ast potfebnd pro praci.

Zajistovaci Sroub

Voditko nastaveni

Nastavitelné kryty

Je prisné zakdzano manipulovat s ochrannymi
ryty a odstranovat je.

Je prisné zakazano pouzivat stroj s chybéjicimi
ochrannymi kryty.

Neproskolené a neopravnéné osoby NESMI stroj
pouzivat.

Str. 29

Elektricka pfipojka zafizeni a ovladaci prvky

Na stoliku musi byt nainstalovan bezpecnostni
vypinag, ktery je vybaven specidlnim krytem.
Otevreni krytu umoznuje pristup k tlacitkiim start

a stop. Je-li kryt zavieny, mize byt tenhle kryt také
pouzity jako nouzovy vypinac. Bezpecnostni vypinac
obsahuje otvor, ktery je aktivni, kdyz je kryt zavieny.
Otvor umoznuje mechanické blokovani vypinace
pomoci zamku, tato operace se provadi pro Udrzbu
nebo k omezeni pouzivani stroje.

Kryt: otevieny vpravo, zavieny vlevo
Start tlacitko

Stop tlacitko

Zasuvka pro ptipojeni do zdroje napajeni
Zasuvka pro ptipojeni horni frézky

® Nenechavejte kli¢ v zamku

Kli¢ od zdmku by mél byt umistén na
bezpecném misté po celou dobu

Obrazky - Elektricka pfipojka zafizeni a ovladaci
prvky
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Navod k obsluze CZ

Kryt tlacitek slouzi jako nouzovy vypinag, pfi
zatlaceni smérem dol( se stiskne tlacitko stop a
stroj se zastavi. Pro uvolnéni nouzového vypinace
oteviete kryt.

Nouzové zastaveni
Uvolnéni

www.igm.cz



Navod k obsluhe SK

Preklad anglického manualu verzie 2.0 zo
septembra 2015 do slovenciny, iba ¢ast montaze
stoliku.

Str. 4

Popis vztahujtici sa k identifikacnym tdajom
stroja

Oznacenie stroja *

Oznacenie stroja je bezny nazov kategorie strojov, do
ktorych dany model patri.

(Termin ma podobny vyznam ako pojem ,vieobecny
nazov a funkcie” vymedzeny v prilohe Il o vyhlaseni
ES o zhode).

Oznacenie série alebo typu *

Oznacenie série alebo typu je nazov, kéd alebo
¢islo dané vyrobcom stroja, ktory bol podrobeny
prislusnému postupu posudzovania zhody.

Sériové ¢islo *

Sériové Cislo je prostriedok pre identifikaciu jedného
stroja, ktory patri do série alebo typu. Smernica o
strojovych zariadeniach nevyzaduje, aby stroje boli
opatrené sériovym cislom, ale ak to urcil vyrobca,
musi byt uvedené po ukonceni oznacenia série alebo
typu.

Rok zostrojenia
Rok, v ktorom sa skonil vyrobny proces *.

Osoba opravnena na zostavenie technickej
dokumentacie *

Osoba opravnena na zostavenie technickej
dokumentacie je fyzicka alebo pravnicka osoba
zalozena v EU, ktoru vyrobca poveril Glohou
zhromazdovat a spristuprovat prislusné

prvky technickej dokumentacie v reakcii na

riadne odovodnenu Ziadost zo strany organov
zodpovednych za dohlad nad trhom v jednom z
¢lenskych statov.

Osoba opravnena na zostavenie technickej
dokumentdcie nie je ako takd zodpovednd za
navrh, konstrukciu alebo posudenie zhody stroja,
za pripravu dokumentov obsiahnutych v technickej
dokumentdcii, za oznacenie CE alebo za pripravu a
podpis dokumentécie ES vyhlasenia o zhode.
Vsetci vyrobcovia strojov musia uviest meno a adresu
osoby opravnenej zostavit technicki dokumentaciu.
Pre vyrobcov zalozenych v EU méZe byt osobou
opravnenou zostavit technicki dokumentaciu
vyrobca sam, jeho splnomocneny zastupca,
kontaktny ¢len personalu vyrobcu (ktory moze byt

aj rovnaka osoba, ktorad podpisuje vyhldsenie ES o
zhode) alebo iny vyrobca, fyzické alebo pravnicka
osoba zalozena v EU , ktort vyrobca poveril.

Jedine¢ny model **:

1. Stroj vyrobeny podla specifikécii uzivatela

2. Montaz strojového zariadenia a / alebo ¢iasto¢ne
dokonceného strojového zariadenia (zlozité systémy,
vyrobné linky atd')

Pouzité odkazy

* Definicia prevzata z dokumentu: Prirucka aplikacie
smernice o strojovych zariadeniach 2006/42 /

ES, ktoru vydala Eurépska komisia - Podnikanie a
priemysel, 2. vydanie, jun 2010.

** Definicia prevzata z dokumentu: Pouzitie Clanku
Il talianskeho zakonného dekrétu 81/2008 a Novej
smernice o strojovych zariadeniach - Procesné
Specifikacie pre prevadzkovatelov bezpecnostnych
zariadeni ASL od Medziregionélnej skupiny ,Stroje a
zariadenia” - Vydanie jun 2012.

Str. 5

Vyrobca: C.M.T. UTENSILI S.p.A.

Adresa: Via della Meccanica 61122 Chiusa di
Ginestreto PESARO (PU) ITALIA

Telefén: Tel. +39 0721. 48571 Fax +39 0721. 481021
E-mail: info@cmtutensili.com

Web: www.cmtutensili.com

Oznacenie stroja: CMT Frézovaci stolik pre hornu
frézku

Primarne urcené pre: CMT Horna frézka CMT7E
Sériové ¢islo:

Rok vyroby:

Dokument pripravil: Sergio CIAVAGLIA

Str.6

Povinnosti zamestnavatela

Je potrebné poznamenat, ze v Taliansku musi
zamestnavatel vykonat ustanovenia o bezpecnosti
na pracovisku, legislativnom nariadeni 81/2008.

V inych eurdépskych krajinach musi zamestnavatel
dodrziavat platné pravne predpisy krajiny, v ktorej
posobia.

Verzia manualu

Jedna sa o preklad originalnej anglickej verzie
navodu 2.0 zo septembra 2015, napisany v sulade s
normou UNI 10893 Technické dokumenty produktu -
Névod na obsluhu.
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Navod k obsluhe SK

Pouzité smernice

Vyrobok, na ktory sa vztahuje tento navod na

obsluhu a udrzbu, bol navrhnuty, vyrobeny a

testovany v sulade s ustanoveniami smernice

2006/42 / ES. Patri do p6sobnosti tejto smernice.

2 - Horna frézka (CMT7E) 0
- NIE JE SUCASTOU BALENIA

3 - Bezpecnostny elektricky vypinac (FRT2-997)
- NIE JE SUCASTOU BALENIA
4 - Hlinikové pokosové vodidlo (C99911010)
5 - Univerzalny pritlacny hreber z PVC (C99911009)

Diely

Frézovaci stolik CMT pre hornu frézku CMT7E
obsahuje:

1 - Frézovaci stolik (C99911000)

Stél moéze byt vybaveny tiez dalsim prislusenstvom
predavanym samostatne.

Pouzitie

Frézovaci stolik je ako typ uvedeny v prilohe IV
smernice 2006/42 / ES.

Frézovaci stolik je uréeny pre priemyselné,
profesionélne a kutilské frézovanie dreva a
podobnych materidlov (materidly podobné drevu,
Corian, Fenolické laminatové materialy, plastové
materialy, akymi su plexisklo a PVC).

g— Stroj vyzaduje neustélu pritomnost obsluhy,
pri jeho nastavovani aj opracovavani
materialu.

Str. 7

Pred vykonavanim akejkolvek operacie si
= precitajte ndvod.

A Oznacuje pritomnost nebezpecenstva.

® Oznacuje pritomnost zékazu.

0 Oznacuje pritomnost povinnosti

.

POZOR

POZNAMKY OBSIAHNUTE V NAVODE SU FAREBNE
VYZNACENE NASLEDOVNE:

MODRA  =POVINNOST

CERVENA =ZAKAZ

Oznacuje, Ze ruky a nohy nesmu
byt v blizkosti nebezpecnej oblasti.

Varovanie

Prirucka je rozdelena do dvoch casti: prva cast
obsahuje instrukcie pre zostavenie stolu; druha ¢ast
obsahuje navod na montaz a spravne pouzitie hornej
frézky CMT

Str. 8

Pokyny pro montaz
Rozmery: 101x72x18 cm
Hmotnost: 28 kg

A A Pozor pri manipuldcii s balenim:

Str.9

ANO
NIE

Str. 12
Montaz CMT Frézovaci stolik C99911000

@ Noste pracovné rukavice
ANebezpeéie pomliazdenia

Str. 15, Str. 19

ANebezpeéie pomliazdenia

Str. 26
Bezpecnostny vypinac
Je nutné pouzivat bezpecnostny vypinac.

NUDZOVY VYPINAC

START

STOP

Kéd bezpecnostného vypinaca je FRT2-997.

Bezpecnostny vypinac je vybaveny tlac¢idlami tart a
stop, ktory funguje aj ako nudzovy vypinac.

Ked'je aktivované Cervené stop tlacidlo, tak sa horna
frézka zapne stlacenim zeleného start tlacidla.

Vid'¢ast ,Elektricka pripojka zariadenia a ovladacie
prvky”
Pripevnite vypinac k frézovaciemu stoliku:

www.igm.sk



Navod k obsluhe SK

ANebezpeéenstvo pomliazdenia

Str. 27
Informacie tykajuce sa zaistenia bezpecnosti
Pripojenie k saciemu systému

Pocas frézovania stroj vytvara prach a zvysky, ktoré
musia byt odsavané.

Pre tento Ucel je stolik vybaveny Specidlnou spojkou
pre pripojenie k odsavaciemu systému, ktory musi
byt pri praci pouzivany.

Pocas pouzivania musi pouzivatel stroj vybavit
odsavacim systémom, aby sa zachytili prach a piliny
produkované hornou frézkou.

STROJ NESMIE BYT POUZITY, KED NIE

JE PRIPOJENY DO PLNE FUNKCNEHO

ODSAVACIEHO SYSTEMU. PRI PRACI NEFAJCITE
A NEPOUZIVAJTE OTVORENY OHEN.

VZDY SKONTROLUJTE STAV SYSTEMU, ClI

ODSAVANIE DOSTATECNE FUNGUJE, ZE

JE DOSTATOK PRIESTORU PRE PILINY VO
ZBERNOM KONTAJNERI A SANIE JE PLYNULE.

Upozornenie pri pripojeni k odsavaciemu
systému

Spojenie medzi strojom a odsavacim

systémom musi byt vykonané

vyskolenym persondlom, ktory je autorizovany
vlastnikom firmy, v ktorej je stroj instalovany.

Str. 28
® NEOPRAVNENE OSOBY NESMU DO SYSTEMU
ZASAHOVAT.

PRED PREVEDENIM AKYCHKOLVEK ZASAHOV,
ODPOJTE SYSTEM OD ZDROJA NAPAJANIA.

PRIPOJENIE MUSI BYT BEZPECNE.
0 UKAZOVATELE PODLA SPECIFIKACI[ VYROBCU
SA MUSIA STAROSTLIVO DODRZIAVAT.
Pri pripojovani stroja:
Nebezpecenstvo pomliazdenia
POUZIVEJTE VHODNE NASTROJE A OSOBNE

OCHRANNE PROSTRIEDKY (VHODNE RUKAVICE
A OBLECENIE)

KRYTY

Stroj je vybaveny nastavitelnymi krytmi z
priehladného polykarbonatu.

Nastavitelné kryty umoziuju zakryt nebezpecné
miesto, v ktorom sa nachadza nastroj.

Mozno ich nastavit uvolnenim zaistovacich skrutiek,
pohybom dorazu pozdl? vodidiel a opatovnym
utiahnutim skrutiek.

Nastavitelné kryty musia byt umiestnené tak, aby
bola zakryta iba ¢ast potrebnd pre pracu.

Zaistovacia skrutka

Vodidlo nastavenia

Nastavitelné kryty

Je prisne zakdzané manipulovat s ochrannymi
krytmi a odstrariovat ich.

Je prisne zakdzané pouzivat stroj s
chybajucimi ochrannymi krytmi.

Nepreskolené a neopravnené osoby NESMU stroj
pouzivat.

Str. 29

Elektricka pripojka zariadenia a ovladacie prvky
Na stoliku musi byt nainstalovany bezpec¢nostny
vypinag, ktory je vybaveny Specidlnym krytom.
Otvorenie krytu umoznuje pristup k tlacidlam Start
a stop. Ak je kryt zatvoreny, moze byt tento kryt tiez
pouzity ako nudzovy vypinac.

Bezpecnostny vypinac¢ obsahuje otvor, ktory je
aktivny, ked'je kryt zatvoreny. Otvor umoznuje
mechanické blokovanie vypina¢a pomocou zamku,
tato operacia sa vykonava na udrzbu alebo na
obmedzenie pouzivania stroja.

Kryt: otvoreny vpravo, zatvoreny vlavo
Start tlacidlo

Stop tlacidlo

Zasuvka pre pripojenie do zdroja napajania
Zasuvka pre pripojenie hornej frézky

www.igm.sk



Navod k obsluhe SK

® Nenechavajte kluc v zamku

Kla¢ od zdmku by mal byt umiestneny na
bezpecnom mieste po celt dobu

Obrazky - Elektricka pripojka zariadenia a
ovladacie prvky

Kryt tlacidiel sluzi ako nidzovy vypinac, pri zatla¢eni
smerom dole sa stlaci tlacidlo stop a stroj sa zastavi.
Pre uvolnenie nudzového vypinaca otvorte kryt.

Nudzové zastavenie
Uvolnenie

www.igm.sk
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